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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

本文件代替GB/T3683—2011《橡胶软管及软管组合件 油基或水基流体适用的钢丝编织增强液

压型 规范》,与GB/T3683—2011相比,除结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:
———将“R1ATS”更改为“R1AT”,“R2ATS”更改为“R2AT”(见第4章、6.1、第7章,2011年版的

第4章、6.2、第7章);
———更改了范围,将水基液压流体的上限温度,由+60℃提高至+70℃;增加了流体介质为水的

相关要求(见第1章,2011年版的第1章);
———增加了公称内径为76规格软管及其相关要求(见6.1);
———更改了表4中的最大工作压力、验证压力和最小爆破压力为最常见的标准压力(见7.2,2011年版

的7.2);
———更改了最小弯曲半径的测量方法(见7.3,2011年版的7.3);
———更改了水基流体脉冲试验流体的温度,由+60℃改为+70℃;将“可选择脉冲试验”并入其中

(见7.4.2,2011年版的7.4.3);
———增加了外覆层与增强层之间的粘合强度测定的试样型号“8型”(见7.7);
———增加了耐磨性的要求(见7.9);
———更改了耐水性能的浸泡温度要求,由+60℃改为+70℃(见7.10.3,2011年版的7.10);
———增加了第8章检验频次(见第8章);
———更改了部分标志要求(见第9章,2011年版的第8章)。

本文件等同采用ISO1436:2020《橡胶软管及软管组合件 油基或水基流体适用的钢丝编织增强

液压型 规范》。

本文件做了下列最小限度的编辑性改动:
———ISO1436:2020未给出关于公称内径为76的2SN、R2AT型的外径和最小外覆层厚度及最大

外覆层厚度的明确数值,本文件给出的外径参考值为96.6mm、最小外覆层厚度参考值为

1.3mm、最大外覆层厚度参考值为2.5mm(见6.1);
———正文中删除“bar”单位表示,只保留“MPa”单位表示。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由中国石油和化学工业联合会提出。
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